
纯钨 3D 打印零部件

纯钨打印： 
轻松应对极端应用

我们作为一家领先的制造商，
能够通过增材制造技术“粉末床激光熔化”
来控制纯钨加工。 这种新颖独特的 3D
打印技术具有更大的设计自由度，
并可定制化制造形状高度复杂的纯
钨零部件。

主要优势

利用极端特性
- 熔点高达 3,422℃
- 密度高达 19.2 g/cm3

高精度
- 特征尺寸小至 100 μm  
- 定位精度小至  25 μm

提供设计支持
- 内部 3D 技术专家
- 突破设计自由度



创新的制造技术
粉末床激光熔化工艺使用高功率密度激光器将钨粉熔
化并融合在一起。

我们的优势
-  100% 质量控制
-  批量化3D打印钨的引领者

领先的钨加工能力

加工特性：
- 最大产品尺寸为 230 x 230 x 200 mm
- 定位精度为 25 μm   
- 特征尺寸小至 100 μm
- 宽高比大 (1:300)
- 采用 100% 纯钨
- 获得专利的后处理工艺

钨：多种应用的首选

准直解决方案和光束整形
纯钨具有优异的电离辐射吸收特性，
因此是医疗和核能行业用于准直和光束整形解
决方案的首选金属。

非磁性零部件
纯钨是一种非磁性金属，可用于医学 MRI
(磁共振成像) 和休闲行业。

平衡重量
由于其密度和重量特性，纯钨通常在航空航天、
国防、休闲、
光学和汽车行业用于平衡重量的装置。

热和辐射屏蔽解决方案
纯钨具有很高的熔点，
因此在医学和核能行业中通常用于热或辐射屏蔽
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